新款电磁搅拌器安装位置以及冶金效果
安装位置

　　根据电磁搅拌器在铸机冶金长度上的不同安装位置大致有以下几种模式:

　　结晶器电磁搅拌:Mold Electromagnetic stirring:MEMS搅拌器安装在结晶器铜管外面;

　　二冷区电磁搅拌:Strand Electromagnetic Stirring:SEMS搅拌器安装在铸坯外面;

　　凝固末端电磁搅拌:Final Electromagnetic stirring:FEMS用于方坯连铸，搅拌器安装在铸坯外面

　　冶金效果

　　搅拌位置 冶金效果 适用钢种

　　MEMS 增加等轴晶率 低合金钢

　　减少表面和皮下的气孔和针孔

　　弹簧钢

　　减少表面和皮下的夹杂物

　　冷轧钢

　　坯壳均匀化

　　中碳钢等

　　稍稍改善中心偏析

　　SEMS 扩大等轴晶率 不锈钢

　　减少内裂

　　改善中心偏析 工具钢

　　减少中心疏松

　　FEMS 细化等轴晶 弹簧钢

　　有效地改善中心偏析 轴承钢

　　有效地改善中心缩孔和疏松 殊碳钢

　　 组成

　　电磁搅拌装置主要由低频电源、感应器和水冷系统等几部分组成。

　　电磁搅拌装置在不同的应用场合有着不同的安装形式，根据安装形式和位置的不同，铝熔炉用电磁搅拌装置主要有"炉底感应式"和"侧壁感应式"两种。目前我应用多的还是以将感应器安装在炉底的为主，即炉底感应式电磁搅拌装置，因为这种形式为感应器安装在炉底，磁场穿透炉底的耐火材料作用于铝液，根据磁场在空间分布的情况和在金属熔液内部的作用规律也即磁流体力学的作用原理，靠近炉底的熔液受到较大磁场力的作用，熔体上部受到磁场力的作用则相对较小，这样来，熔液内部越靠近炉底(感应器安装位置)的部分流速和流量越大，而且有较大的作用面积，大量的中、下部熔液强烈的涌动带动了整炉熔液按照磁场力的作用规律作有规律的流动，因而，搅拌效果明显，综合经济效益。侧壁感应式电磁搅拌装置主要是针对些殊应用或旧炉改(只能安装在炉子侧壁)的情况，其工作原理与炉底感应式电磁搅拌装置原理大同小异。

　　

